R S L 200 825B085H

Wibracyjny czujnik poziomu proszkéw i granulatow

DANE TECHNICZNE

Zasilanie: 20+36Vdc; 20+255Vac 50/60Hz
Pobdr mocy: max. 0,5W (Vdc); max. 5 VA (Vac)
Materiat obudowy: poliweglan
Min. gestosé produktu: 20g/dm?
Max. wielkos¢ ziarna produktu: 12mm
Stopien ochrony: IP66
Wejscie kablowe: Pg13,5
Zaciski: Max. przekrdj kabla 1,5mm?
Instalacja mechaniczna: G 1'% A/ AISI316
Kamerton: AISI316
Waga: 1,5Kg
Zakres temperatury obudowy: -40 + +70 °C
Zakres temperatury produktu: -40 + +150 °C
Temperatura przechowywania: -40 + +70 °C
Cisnienie operacyjne: max. 25bar

Wyswietlacz LED:  tryb wykrywania stanu wyjscia

Tryb przetaczania: max. or min. wybieralny
Czas opo6znienia: 1lub 4s
Wybér ustawien: za pomocg przyciskow
Wyjscie przekaznika: 250Vac 5A max.

D Wibracyjne czujniki proszkow i
granulatow

[_]JMax. lub min. kontrola poziomu
L] Wyjscie przekaznikowe SPTD

[_]Uniwersalny zasilacz AC/DC

RSL 200 Kod zamdwienia

I_ RSL200

RSL200| Kod [|Wersja

Kompaktowa

Przedtuzenie sztywne, cena co 10cm

Kompaktowa + przezroczysta nasadka
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Specjalna

Kod Certyfikat

0 Brak

22 Zone - z IP66 PC
1 (loaded-polycarbonate)

Kod |Wyjscie

A N. 1 przekaznik SPDT

RSL200 A 0 A

Przyktadowy kod zamoéwienia

Kamerton czujnika RSL200 napedzany jest za pomoca
dysku piezoceramicznego. Jesli kamerton jest zanurzony
amplituda bedzie ttumiona. Zmiana amplitudy jest liczona
w oscylatorze i przeksztatcana w komende przetagczania.
Dzieki odpowiedniej budowie kamertona materiat nie
osadza sie oraz nie klinuje (np.. granulki). Jesli potozenie
instalacji oraz wielkos¢ ziaren nie wptywajg na pomiar
regulacja medium nie jest wymagana.

RSL 200 Zastosowanie

Typowym zastosowaniem czujnikow RSL200 jest
zapobieganie przebiegéw pustych lub przepetnionych.
Np. maka, mleko w proszku, piasek, cement, granulaty
organiczne i plastyczne.
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RSL200 Wymiary ogdlne
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RSL 200 Potaczenia elektryczne

UWAGA: podigczaj tylko w przypadku braku napiecia w sieci.
Podtgcz zasilanie stosownie do ponizszych diagraméw. Konieczne jest aby przewod uziemienia byt podtgczony do
wewnetrznego zacisku uziemiajgcego. Normalnie nalezy potgczyé¢ czujnik RSL200 to uziemienia zbiornika lub innego

uziemienia w przypadku zbiornikéw plastikowych.

Wersja z wyjsciem przekaznikowym: (Rys. 2.)

Zasilanie : 20+255VAC, 50/60 Hz; 20+36 Vdc
Przekaznik jest pokazany w stanie niewzbudzonym.
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RSL 200 Installation

Czujnik RSL200 moze by¢ zamontowany w kazdej pozycji. Musi on by¢ zainstalowany w w taki sposob, aby elementy
wibrujace byty na wysokosci zadanego punktu przetaczenia.

Wypetnienie otworu

Czujnik RSL200 powinien by¢ zamontowany w taki sposéb, ze elementy wibracyjne nie wystajg bezposrednio w w
strumieniu napetniania. Patrz Rys. 4e. W przypadku takich instalacji powinna by¢ zamontowana dodatkowa przegroda
nad, lub przed czujnikiem (Rys. 4c(1).). W przypadku $ciernych ciat statych lepszy jest montaz pokazany na Rys. 4¢(2).,
poniewaz w czesci wklestej tworzy sie warstwa ciata statego, ktdéra znacznie zmniejsza jej zuzycie.

Montaz poziomy

Aby uzyskac¢ bardzo precyzyjny punkt przetgczenia czujnik RSL200 moze by¢ zamontowany poziomo. W przypadku
gdy tolerancja punktu przetgczenia moze miesci¢ sie zakresie kilku centymetréw, polecamy montaz czujnika RSL200
pod kontem ok. 20° (nachylenie w dét) (Patrz Rys. 4b.)

Produkty klejgce

W przypadku montazu poziomego powierzchnia kamertonu musi byé pionowa, aby zredukowaé odkfadanie sie na
nim ciat statych.
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RSL200 Tryb pracy RSL 200 Srodki ostroznosci i konserwacja

-Aby ustawi¢ tryb min. poziomu kontroli nacisnij Zginanie kamertonu uszkodzi czujnik RSL200 (rys. 7)
jednoczesnie P1 oraz P2, pusé i sprawdz czy dioda LED  Uzywanie tepych narzedzi, jak miotek, do usuwania wytrgconego
TRYBU jest pod$wietlona. Nastepnie wcisnij dwukrotnie kamienia jest nie dozwolone (rys. 8b), uzyj odpowiedniej szczotki
P1, pusc¢ i poczekaj az dioda LED TRYBU zacznie (rys. 8a). .

pojedynczo migac. (Rys. 6.) Nie uzywaj kamertonu jako stopnia (rys. 8c)

- Aby ustawi¢ tryb max. poziomu kontroli nacisnij
jednoczesnie P1 oraz P2, pusc¢ i sprawdz czy dioda LED
TRYBU jest podswietlona. Nastepnie wcisnij dwukrotnie
P2, pusc i poczekaj az dioda LED TRYBU zacznie
podwojnie migac. (Rys. 6.)

-Aby zmieni¢ opdznienie czasu zadziatania alarmu
jednoczesnie wcisnij P1 oraz P2, nastepnie pus¢ i sprawdz
czy dioda LED TRYBU jest podswietlona. Nastepnie nacisnij
P1iP2. Wybrane opdznienie czasu zadziatania alarmu jest
sygnalizowane w dany sposob: 1s, dioda LED oraz brzeczyk
wigczone przez 1s; 4s, dioda LED oraz brzeczyk witgczone
przez 1s.

-Aby zmieni¢ wrazliwos¢ czujnika nacidnij jednoczes$nie P1
oraz P2, pus¢ i sprawdz czy dioda LED TRYBU jest
podswietlona. Nastepnie nacisnij P1 i P2. Wybrane opdznienie
czasu zadziatania alarmu jest sygnalizowane w dany sposob:
Niski dioda LED oraz brzeczyk wigczone przez 1s, dla
produktéw o wysokim ciezarze wiasciwym; Niski dioda LED
oraz brzeczyk wtgczone przez 4s, dla produktéw

0 niskim ciezarze wiasciwym.
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P1+ P2 = R.delay
P2+ P1 = Sensibil.
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RSL200 Gwarancja

Produkty producenta SGM LEKTRA posiadajg gwarancje

przez okres 12 miesiecy od daty dostawy na warunkach
okreslonych w ogdinych warunkach sprzedazy. Zepsute
urzgdzenie moze zosta¢ naprawione lub wymienione, o czym
decyduje producent. Jesli produkt bedzie naprawiany, zachowa
oryginalny okres gwarancji (kontynuacja okresu), jesli natomiast
bedzie wymieniony na nowy uzyska nowy okres gwarancji - 12
miesiecy.

Gwarancja bedzie niewazna jesli klient samodzielnie zmodyfikuje,
naprawi lub uzyje urzadzenie do innych celéw , niz te ktére zostaly
okreslone przez instrukcje lub umowy. Producent SGM LEKTRA
nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za bezposrednie lub inne
straty i szkody spowodowane przez zaniedbanie przez catg firme
lub jej pracownikow .

Rys. 8.

RSL200 Certyfikat testéw fabrycznych CE

Zgodnie z procedurg testu fabrycznego oswiadczam, ze ponizs
RSL200........ccccenueene NUMEr. oo
Jest zgodny z wymaganiami technicznymi i procedurami SGM LEKTRA

MCC Mariusz Cabata ul. Biatobrzeska 33, 41-409 Mystowice

Biuro handlowe: ul. Fabryczna 7, 41-404 Mystowice tel: 32-793-40-55 fax: 32-614-10-45
web: www.mcc.net.pl e-mail: biuro@mcc.net.pl
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